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resin emulsion diluted with water then being added to the resulting mixture } Synthetlc 
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L T invention est: relative a un proc£de de fabri- 
cation d § un mat£riau de construction le"ger fait de matiere 
cellulosiques, de Hants hydrauliques et d f emulsions de 
r£sine synth£tique. 

La presente invention constitue un perf ectlbnne- 
ment au procede de fabrication d'un matdriau leger qui est 
dearit dans le brevet autrichien 254. 3 27 » Ce proc£de connu 
consiste a m61&nger soigneusement ensemble a sec 20 a 80 % 
en poids de copeaux de bois, de sciure, de poussier de 
tourbe ou de melanges de ces matieres et 80 a 20 % en poids 
de piatre, apres quoi on ajoute une 4ittulsion de r£sine 
synth£tique; diluee avec de l'eau dans un rapport compris 
entre 1/3 et 1/7, de pr^fdrence egal a 1/5, en une quantite 
telle qu f il se forme une masse se pr&tant a la fabrication, 
d'une maniere connue, de corps moules . Dans ce procede 
connu f l'idee de base est de. pouvoir fabriquer, auxplus 
faibles couts possibles, un materiau de construction leger 
qui, sous forme de plaques ou autres corps moulds, possede 
les propridt^s suivantes : 

a) faible poids specif ique ou forte porosite ; 

b) faible Vitesse du son dans le materiau 7 
c> pouvoir desolation thermique elev^ ; 

d) resistance mecanique suffisante, 

A l f aide de ce procede,. on arrive a fabriquer 
un materiau de construction leger qui possede les proprie- 
ty indiquees et qui repond aussi aux conditions poshes 
par 1" Industrie des mater iaux as construction • Cependant, 
il est apparu souhaitable d'amelio±er encore davantage la 
quality de ce materiau de construction leger. Les essais 
dans ce sens ont ete motives en particulier par le fait 
que les depenses entrainees par toutes les formes d'energie, 
en particulier par Kenergie thermique, ont augments &or- 
mement depuis la date.de dep6t du brevet autrichien 354.327. 
Toute amelioration du pouvoir d' isolation thermique (evaluS 
par 1 - intermediate du coefficient de. conductivity thermique 
K) d'un materiau doit done etre consider comme d'un grand 
intSrSt, • 

II vient d'etre constate que 1' on pent obtenir 
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une resistance plus eievee £ la compression & f roid et. h la 
compression-flexion ainsi qu'un durcissement plus rapide 
et qu'un calorifugeage am6lior£ lorsqu'on modifie le pro- 

■ 

c6&6 d^crit dans le brevet autrichien 354.327 par mise 
5 en oeuvre des mesures suivantes : 

1) Le piatre est remplacd en partie ou en totality par du 

■ 

ciment ♦ Un melange de 40 h 60 % en poids de piatre et de 
60 & 40 % en poids de ciment, de preference de ciment 
Portland, s'est r£v£16 parti cnf-f fergnent avantageux k cat 4gard, l*e 
10 cas 6ch£ant/ an peut aussi utiliser le ciment sous foxx^/a&S^^ix* 
II y a de pr6f drefce an inoins 20 % en poids de ciment, rapports It la 
totality du melange sec, y canpris les mati&res cellulosiquas. 

2) Aux matiferes cellulosiques (sciure, copeaux, poussier de 
tourbe ou leurs melanges) , on ajoute 5 a 50 % en poids de centres 

1 5 volantes (les cendres volantes sont des cendres pulv&culentes l£gferes, 
de couleur grise i noire, qui se produisent sous forme de 
poussifere volante lors de la combustion de chadxm, pulv£ris£ ou 
non ; la grosseur de leurs grains estan plus 6gale % & 0,125 ran 
environ) , de verre granule ou de d6chets de verre, par exenple 

20 sous forme de verre us£ broy£ ou de verre bris£ ainsi que de 
debris de verre de scuff lage (billes de verre creaases de 1 ^ 2 ma de 
diam&tre environ qui se produisent en d£chets lors du souf f lage 
du verre) ou sous forme de leurs melanges. 

* * 

Tout ccmrae dans le proc£cL6 oonforme au brevet autrichien 
25 354,327, il est trfes important ici de carinencer par m&Langer soigneu- 
sement ensemble les ccnstituants a sec et de n'ajouter qu'eiisuite 
le liquide de gSchage, c'est-&-dire une Emulsion de r£sine 
synth^tique dilute avec de l'eau dans un. rapport compris 
entre 1/3 et 1/7, de pr£f£rence egal a 1/5, en une quantity telle 
30 qu'il se forme une masse se pretant h la fabrication de carps 
moulds. Panax les r£sines synthgtiques , seules sent h prendre 
en consideration celles qui donnent des Emulsions ou disper- 
sions capables d'etre dilutes avec de 1 * eau « A titre d * excui- 
pies, on peut mentionner les r^sines d'ur^e-forraaldShyde et 

3 5 de ph6nol-formald6hyde ainsi que les polyacrylates et les 

■ 

aedtates et chlorures de polyvinyle. 

Par consequent, 1* invention a pour objet un pro- 
c£d£ de fabrication d r un materiau de construction l£ger fait 
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de mati&res cellulbsiques , de Hants hydrauliques et d'^rnul- 
sions de r£sine synthfitique, qui consiste essentiellement 
en ce que : 

a) on melange 95 k 40 % en polds de copeaux de bois, de 
sciure, de poussier de tourbe ou de leurs melanges avec 

5 & 60 % en polds de cendres volantes, de verre granul^ de 
d£chets de verre ou de. leurs melanges ; 

b) puis on melange soigneusement ensemble h l'€tat sec 

20 S. 80 % en polds du melange a) et 80 k 20 % en polds de 
plStre et/ou de ciment, de prdf^rence de ciment Portland , 
en utilisant avantageusement au molns 20 % en polds de 
ciment rapportd h. la totality du melange sec ? 

c) puis on ajoute au melange alnsl obtenu une Emulsion de 
r€sine synth£tigue dilute avecde l'eau dans un rapport ccaqprls 
entre 1/3 et 1/7, de prdfexence £gal h 1/5, en une quantity 
telle qu'll se forme une masse se pr§tant h la fabrication 
de corps moulds. 

On obtlent des r<5sultats particuliferement satis- 
faisants lorsque le melange a) est constitud de 60 & 40 % 
en polds de copeaux de bois, de sciure, de poussier de 
tourbe ou de leurs melanges et de 40 & 60 % en polds de cen- 

a, - 

dres volantes, de verre granule, do ddchets de verre ou de 
leurs melanges* De priSfdrence, 11 est ajout€ au melange a) 
un melange de 40 60 % en polds de pl&tre et de 60 h 40 % 
en polds de ciment. 

En fonction des desiderata particuliers et selon 
le mode d* application prdvu # on pent rendre plus ou molns 
fluide le melange, obtenu par le proc£d£ conforms £ l 1 inven- 
tion, de raatieres cellulosiques , de Hants hydrauliques et 
d' €mul slows de r£sine synth^tigue en modifiant les propor- 
tions des divers composairts et la teneur en eau- de l f Emul- 
sion de r^sine synth6tique* Selon leur conslstance, on 
peut mettre en oeuvre les melanges comme masse h mouler, 

6 injecter, & utiliser comme mbrtler, h darner, h secouer 
ou k vlbrer ou les mouler par compression k la presse ou £ 
la main, apr&s quoi on peut les laisser s^cher et durcir h 
l'alr, la r6sine synth^tique devenant insoluble dans I'eau. 
Le proc£d€ conforme h. I 1 invention permet, en particulier 
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par simple verseraent dans des moules, de r6aliser des 
Elements de construction prdfabriquds de n'importe quel- 
le s dimensions en pratique et de toute forme voulue, par 
exemple avec des coins, des arrondis, des £videments et/ 
ou avec incorporation d 9 armatures ou de conduites, par 
exemple d 1 electricity , d'eau ou de chauffage. 

Le proc^dE conforme h. 1* invention est expliquy 
plus en detail ci-apres k I'aide de quelques exemples. Pour 
des raisons de simplicity, seuls les melanges eux-memes 
son t precises. Dans tous les cas toutefois / les matieres solides 
sont d'abord m^langyes ensemble tres soigneusement h sec 
et c'est seulement ensuite que l^raulsion dilude de 
r£sine synth^tique est ajoutde en une quantity telle qu'il 
se forme une masse se prStant h la fabrication de corps 
moulds. 
Exemple 1 : 

a) Mdlange de SO % en poids de copeaux de bois et de 50 % 
en poids de cendres volantes. 

b) Melange de 40 % en poids de ciment Portland et de 60 % 
en poids de piatre. 

On melange ensemble 40 % en poids du melange a) 
et 60 % en poids du melange b) , puis on y ajoute en mala- 
xant une emulsion de rdsine synthdtique dilute avec de 
l'eau dans un . rapport de 1/5. 
25 Exemple 2 2 On precede de la meme maniere qu'Si l 1 exemple 1 r 
sous reserve que le melange a) est ici fait de 70 % en 
poids de copeaux de bois et de 30 % en poids de cendres 
volantes. 
Exemple 3 : 

a) Melange de 50 % en poids de copeaux de bois et de 50 % 
en poids de cendres volantes. 

> • 

b) Melange de 50 % , en poids de ciment Portland et de 50 % 
en poids de piatre. 

Pour fabriquer I'yiyment de construction leger, 
on utilise 60 % en poids du melange a) et 4Q % en poids du 
melange b) et une emulsion de rdsine synthytique dilute, 
avec de l-*'eau dans un rapport- de 1/4. 
Exemj^le 4 » 

a) Melange de 50 % en poids de sciure et de 50 % en poids de 
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granules de verre 0-20 nun. 

b) Melange de 90 % en poids de c intent Portland et de 10 % 
en poids de pl&tre. 

On gSche 30 % en poids du melange a) et 70 % 
5 en poids du melange b) avec une Emulsion de r^sine syn- 
th6tique dilute dans un rapport de 1 /5 • 

Les matdriaux de construction lagers £abriqu€s 

selon les susdits exemples ont servi h la preparation de 

moulds . . 

corps/ qui ont ete soumis aux epreuves usuelles. XI en 

to ressort que les valeurs d K essais r6pondent & tous dgards 

aux conditions exig£es par 1' Industrie des roat£riaux de 

construction. 

Ces valeurs d'essais ont dt£ s 

Resistance & la compression & froid : 3,2 It 18,9 W /mm 2 
15 Poids specif ique t 1 ,00 & 0,60 g/cm 3 

Coefficient K r inf£rieur h 0,40. 

■ 

Exemple 5 : Pour fabriquer une masse moulable destinde k 
la fabrication d'£l£ments prefab rlquds de grande taille 
destines h l f Industrie du b&timent, on utilise les compo- 

* 

20 sants suivants : * 

. a) Melange de 352 kg de copeaux de bole (54 % en poids) et 
de 300 leg de cendres volantes (46 % en poids) „ 
b) Melange .de 362 kg de ctment Portland (90 % en poids) et 
de 40 kg de pl&tre (10 % en poids). 

25 On melange soigneu semen t ensemble a sec les 

652 kg du melange a) (62 % en poids environ) et les 402 kg 
du melange b) (38 % en poids environ), puis on y ajoute 
en malaxant le liquide de g£chage . Comroe liquide de g&chage, 
on utilise un melange de 54 kg d f une Emulsion de r£sine 

30 synth^t ique (teneur en r^sine synth£tique de 20 % en poids 
environ), qui a 6t6 dilute avec 271 kg d'eau, e'est-^-dire 
pratiquement dans un rapport de 1/5. On melange intiiuement 

♦ 

tous ces composants et on moule la masse ainsi obtenue de 
fagon h obtenir des £16raents prdfabriquds* Apr&s un temps de 
35 prise de 28 jours, ces £l£ments poss&dent les valeurs d f es- 
sais suivantes i. 
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Resistances la compression k froid 

Poids specif ique 

Coefficient K 

On peut obtenir un mat£riau de quality analogue 
en utilisant seulement du ciment Portland en une guantite* 
de 402 kg pour remplacer le susdit melange de 362 kg de 
ciment Portland et de 40 kg de platre. 
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REVENDICATIONS 
1« Proc£d£ de fabrication d'un materiau de cons- 
truction leger fait de matieres cellules iques, de Hants 
hydrauliques et d" emulsions de r^sine synth^tique, carac- 
teris6 en ce que : 

a) on melange 95 4- 40 % en polds de copeaux de bois, de 
sciure, de poussier de tourbe ou de leurs melanges avec 5 k 
60 % en polds de cendres volantes , de verre granule, de de- 
chets de verre on de leurs melanges f 

b) puis on melange soigneusement ensemble h l'gtat sec 
20 h 80 % en polds du melange a) et 80 b. 20 % en polds 

de pl&tre et/ou de ciment, de pr£££rence de ciment Portland , 
en utilisant avantageuseraettt au mo Ins 20 % en polds de ci- 
ment rapport^ h. la totality du melange sec ; 

c) puis on ajoute au melange alnsl bbtenu une Emulsion 

de re'sine. synthdtique dilute avec de l f eau dans un rapport 
comprls entre 1/3 et 1 fl , de pr£f 6rence egal h , 1 /5 , en 
une quantity telle qu'il. se forme une masse se pr€tant & 
la fabrication de corps moulds. 

2. Proc£de selon la revendication 1; caracterisd 
en ce que le melange a) est constitue' de 60 h. 40 % en polds 
de copeaux de .bois, de sciure, de poussier de tourbe ou de 
leurs melanges et de 40 £ 60 % en polds de cendres volantes, 
de verre granule, de dechets de verre ou de leurs melanges. 

3. Proc£d£ selpn l*une des revendications 1 et 2, 
caracterisd en ce qu r on utilise un melange de 40 h 60 % en 
polds de pl&tte et de 60 & 40 % en. polds de ciment. 
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